MIG-MAG Sinergicos y Pulsados

Programables con tecnologia Digital
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< MIG Convencional y sinérgico
 Pulsado Convencional y sinérgico
» Programas especiales propios
« Seleccidon de programas con

mando a distancia
» Pantalla para visualizacion de datos
« Llave de seguridad

Soldadura arco pulsado

= Ausencia total de proyecciones

« Posibilidad de soldar en todas posiciones

« Mejor control de penetracion

« Mejor eficacia de deposicion de material

* Menos deformacion de la pieza a soldar

« Mayor velocidad de soldadura

« Buena apariencia y mayor resistencia

= Baja generacién de calor

= Permite bajas intensidades con hilos méas gruesos

« Suelda todo tipo de metales férricos, inoxidable,
aleaciones ligeras, etc.
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Para soldadura manual Aplicacion en: Programacion Digital: Para garantizar la calidad de
« Master Pulse -350 PC-M. « Robotizacion « 64 Programas de soldadura la soldadura programada,
» Master Pulse -505 PC-M. « Instalaciones automaticas * 32 Piezas de 64 soldaduras los equipos Master Pulse PC,
° = Copi i detect ;
Para soldadura robotizada Pro§esp manual . Copia de segurldad de etectan y procesan
« Sinérgico o convencional programas y piezas » Fallo de arco
» Master Pulse -350 PC-R. - ;
; * Interconexion « Fallo de tolerancia
= Master Pulse -505 PC-R Control de Calidad: - Hil do a pi
« Control de tolerancia Amp. IR E r“ - * nilo pegaclo a pieza
Los equipos de la Serie Master Pulse PC E—— ' digital * Equipo preparado
desarrollados por SUNARC, S.A. yg * Arco cebado
. . .  Contador de soldaduras .
incorporan la mas avanzada tecnologia « Contador de defectos « Fallo de hilo
aplicada a la Soldadura al arco por « Final de ciclo

* Consumo de hilo de gas

S « Control de tiempo de

El control modular con microprocesador una soldadura

permite obtener 6ptimos resultados en « Control de tiempo total EEREmn
las aplicaciones mas exigentes. « Proteccion de parametros EEEEE
Ademas de las mdltiples lineas de Sinergia, + Memoria externa EEE EE
el Master Pulse PC permite realizar Comunicaciones: EEEEEHE
programas propios, guardarlos  Canal serie RS-232 EEE:E
en memoria y utilizarlos a voluntad « Profibus/Interbus (opcional) 5255%
del operario. « Control de datos mediante PC =

« Visualizar datos programados
« Visualizar resultados de soldadura
« Graficos de V'y A de soldadura

Los Master Pulse PC pueden ser
conexionados con cualquier tipo de
Robot o autémata programable

de forma rapida y simple.

Modelo | Tensién | int. | Tensidbn |V.Hilo | Potencia | Refrig. | Tracciébn | Proteccion Clase Peso Dimensiones
\Y, 60% | soldadura hilo total mm.

Master I Oa 4 rodillos H

pulse 220 350A./14V.a32V.|20 m/min.f| 21 KVA |Opcional | y dinamo IP-23 180° 250 kg 510x1.110x930
350 PC 380 tacométrica

Master 1l Oa 4 rodillos H

pulse 220 500 A.[ 14 V.a39 V.[20 m/min.| 29 KVA | Incluida | y dinamo IP-23 180° 285 kg 510x1.110x930
505 PC 380 tacométrica

Distribuidor:
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Poligono Industrial Can Sedd Tel. (34) 93 777 41 62
E-08292 Esparreguera. Fax (34) 93 777 42 03
Barcelona (Spain) WwWw.sunarc.com

Reservado el derecho a introducir modificaciones técnicas en favor de las prestaciones del producto D.L.B-24.641-01




