Soldadura MIG-MAG
Welding MIG-MAG Machines
Soudadure MIG-MAG

La solucion mas eficaz para soldadura
de acero, aluminio y acero inoxidable

The most effective solution for the weld
of steel, aluminum and stainless steel

La solution plus efficace pour la soudure
d’acier, aluminium et acier inoxydable
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Caracteristicas

* Soldadura continua.

¢ Soldadura temporizada.

* Soldadura a intermitencias.
* Sistema 2t / 4t.

* Regulacion por conmutador.

¢ Inductancia de estabilizacion.

* Alimentacion hilo alta precision.

* Transformador trifasico.
e Rectificador de corriente
continua.

Opciones

* Traccion de hilo de 4 rodillos.
* Antorcha de soldadura.
* Manoreductor-caudalimetro.

¢ Casco protector de soldadura.

Features
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* Continuous welding.

* Spot welding timer.

* Intermittent welding.
2 step / 4 step operation.

* Voltage regulation switch.

* Arc tuning self-inductance.

* High accuracy wire feeding.

* Three phase tranformer.

* Direct current rectifier.

Optionals

* Four rolls drive system.

* Welding torch.

» Manometer-flowmeter.

» Welding helmet.

Caractéristiques

 Soudure continue.

* Soudure a points.

* Soudure intermittente.

» 2t 4t

* Réglage par commutateur.

« Self pour stabilisation de |arc.

» Dévidage du fil haute précision.
* Transformateur triphasé.

= Redresseur a courant continu.

Optionels

* Traction du fil a 4 galets.

* Torche de soudage.

» Détendeur - débitmetre gaz.
* Casque de protection.

Caracteristicas técnicas | Technical data ' Caractéristiques I 260 310 370 460
Intensidad de soldadura FM 40% f W'e_i'«:_i_ing current at 40% | Courant soudage FM 40% 260 310 370 460
Intensidad de soldadura FM 100% | Welding current at 100% | Courant soudage FM 100% A 136 164 233 280
Potencia maxima | Maximum power | Puissance FM Max Kva | 99 132 | 20 26
Regulacién de corriente | Current regulation Gamme de courant A | 45-260 | 45-310 | 45-370 | 45-460
Tension en vacio Open circuit voltage | Tension a vide vV | 19-36 19-39 | 17-45 18-49

~ Puntos reguflacién VSI'Tage steps B i'-I-E-i-apes de réglage I 10 10 | 20 30
Corriente primaria 220 V | Primary Current 220 V | Courrant primaire 220 V A | 26 | 34 | s2 68
Corriente primaria 380 V Primary Current 380 V | Courrant primaire 380 V A | 15 20 | 30 39
@ Alambres utilizables @ welding wire @ Fils utilisés mm. | 06al |06a1,2|08a1,2|08a1,2
Velocidad hilo | Wire speed Vitesse alimentation fil | m/min | 1a22 | 1a22 | 1222 | 1222
Aislamiento clase Insulation type Isolement type H H | H H
Proteccion | Protection | Protection IP 21 P21 | IP21 1P 21
Largo / Alto / Ancho | Length/Height/Width | Long/Haut/Large mm. 900x820x500 | 1050x860x500
Peso maquina | Machine weight Poids machine kg 90 100 140 150
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